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Abstract 



The dosing furnace, in particular, for liquid magnesium alloys consists of a housing (2) with a heating space 
(1 ) accommodating a crucible (3) and a heating unit (4). There is at least one dosing pipe (6) entering into 
the heating space through the housing and serving for pressurising the melt (5) which is then delivered 
through a pouring pipe (7) extending into the crucible. The furnace is characterised by the fact that the 
housing (2) is provided with a removable cover (8) which closes/seals the crucible (3) and, jointly with the 
latter, forms a pressure vessel (9). The crucible flange (10) lies on a ledge (12) of the housing rim (11). 
There is a gap between the bottom (1 3) of the housing (or the heating space) and the crucible (3) which is 
removable from the housing. The cover (8) is provided with a flange (14) which lies on a sealing ring (15) of 
the crucible flange (10). Pref. ring (15) is of silicone. The furnace is provided with a charging system (20). A 
measuring pipe (19), which serves for introduction of gases and determination of the melt level, passes 
through an opening in the cover (8) and extends into the melt (5). The base of the furnace is shaped so that 
it can be lifted/transported by fork life trucks or similar equipment. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Dosierofen 

(g) Eln Dosierofen, insbesondere fur flussige Magnesium-Le- 
gierungen, mit einem einen Heizraum (1) aufweisenden 
Gehause (2), einem in dem Heizraum (1) angeordneten 
Tiegel (3) und einer innerhalb des Heizraumes (1) wirkenden 
Heizeinrichtung (4), wobei sich durch das Gehause (2) 
hindurch in den Heizraum (1) hinein mindestens ein zur 
Druckbeaufschlagung der Schmelze (5) dienendes Dosier- 
rohr (6) und in den Tiegel (3) hinein ein Gieftrohr (7) 
erstreckt, ist zum vielseitigen Einsatz derart ausgebildet, daft 
das Gehause (2) einen abnehmbaren Deckel (8) aufweist und 
dafi der Deckel (8) den Tiegel (3) verschlieSt bzw. abdichtet 
und gemeinsam mit dem Tiegel (3) einen Druckbehalter (9) 
bildet. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Dosierofen, insbesondere 
fiir fliissige Magnesium- Legierungen, mit einem einen 
Heizraum aufweisenden Gehause, einem in dem Heiz- 
raum angeordneten Tiegel und einer innerhalb des 
Heizraumes wirkenden Heizeinrichtung, wobei sich 
durch das Gehause hindurch in den Heizraum hinein 
mindestens ein zur Druckbeaufschlagung der Schmelze 
dienendes Dosierrohr und in den Tiegel hinein ein GieB- 
rohr erstreckt. 

Dosier6fen der in Rede stehenden Art werden bspw. 
zum AnschluB an DruckgieBmaschinen, insbesondere 
an horizontale DruckgieBmaschinen, verwendet und 
sind seit Jahren aus der Praxis bekannt Lediglich bei- 
spielhaft und zur Dokumentation des insoweit allgemei- 
nen Standes der Technik wird auf die DE-PS 20 41 588 
und DE-OS 41 32 732 verwiesen. 

Bei der Formgebung von Bauteilen aus flussigem 
Werkstoff wird dieser grundsatzlich erschmolzen und 
iiber ein geeignetes Verteilersystem unter ausreichend 
hohem Speisungsdruck in das zu fiillende Formwerk- 
zeug geleitet. 

Beim DruckgieBen werden die zu verarbeitenden Le- 
gierungschargen entweder in einem separaten Vor- 
schmelzofen erschmolzen und anschlieBend mit sog. 
Transportpfannen oder dgl. in den an der DruckgieBma- 
schine angeordneten Warmhalteofen bzw. Dosierofen 
uberfiihrt oder direkt im Dosierofen erschmolzen. Von 
dort gelangt das fiir einen AbguB erforderliche 
Schmelzquantum — mittels einer Dosiereinrichtung — 
beispielsweise tiber einen frei fallenden GieBstrahl in die 
zumeist horizontale SchuBkammer, wo die Schmelze 
zunachst eine Lache mit groBer Oberflache bildet und 
dann rasch abktthlt Ein SchuBkolben schiebt in be- 
schleunigter Bewegung und mSglichst unter Vermei- 
dung von Spritzern und Lufteinschlilssen die Schmelze 
in der SchuBkammer zusammen, bis sie den nach oben 
in den Formhohlraum fiihrenden Anschnitt erreicht 
Daraufhin wird die Schmelze mit H6chstgeschwindig- 
keit in den Formhohlraum hinein verdiist, den sie in 
Bruchteilen einer Sekunde ausffillt 

Des weiteren ist der VakuumdruckguB bekannt, wo- 
bei hier der Formhohlraum vor dem SchuB evakuiert 
wird, so daB die Schmelze aus dem Warmhalte- bzw. 
Dosierofen in die SchuBkammer eingesaugt wird. 

1m Rahmen des weiter bekannten Niederdruck-Ko- 
killengieBverfahrens wird die Schmelze mit Hilfe von 
Gasdruck iiber ein Steigrohr aus dem Warmhalte- bzw. 
Dosierofen von unten in die GieBform gedriickt und bis 
zum AbschluB der Erstarrung in der Form unter einem 
geringen Oberdruck gehalten. 

Das schlieBIich als Flilssigpressen, PreBgieBen oder 
VerdrangungsgieBen bekannte Verfahren laBt die 
Schmelze von oben mit frei fallendem GieBstrahl in ein 
zunachst offenes PreBgesenk stromen, dessen unteren 
Teil die Schmelze ganz oder zumindest teilweise aus- 
fullt. Danach wird ein Stempel von oben in das Gesenk 
eingefahren und verdrangt dort die Schmelze zur voll- 
standigen Fullungaller Formkonturen. 

Die aus der Praxis zur Durchfiihrung der voran ste- 
hend genannten Verfahren bekannten Warmhalte- bzw. 
Dosierofen sind jedoch in der Praxis insoweit problema- 
tisch, als sie eine stets komplexe Bauweise aufweisen 
und zum AnschluB an bspw. eine DruckgieBmaschine 
nur insgesamt austauschbar sind. Tritt dort bspw. eine 
Beschadigung oder gar ein Bruch des GieBrohrs oder 
des Dosierohrs auf, ist der gesamte Dosierofen stillzule- 



gen oder auszutauschen bzw. nach Stillegung zu repa- 
rieren. Die Vorkehrung mehrerer kompletter Dosiero- 
fen ist somit erforderlich. 

Im Falle eines Dosierofens fiir Magnesium-Legierun- 
5 gen wird der Dosierofen i.d.R. mit f est em Einsatzmateri- 
al beschickt, kann jedoch auch mit in einem Vorschmelz- 
ofen bereits geschmolzenem Metall beschickt werden. 
Ist das magnesiumhaltige Metall einmal geschmolzen, 
ist oftmals noch eine Gas- oder Vakuumbehandlung der 

io Schmelze durchzufiihren, welche Qblicherweise in ei- 
nem gesonderten Ofen stattfindet Im Falle der Beschik- 
kung des Dosierofens mit festem Einsatzmaterial mGBte 
diese Behandlung im Dosierofen selbst stattfinden, der 
sich jedoch gemaB dem bislang aus der Praxis bekann- 

15 ten Stand der Technik zur besonderen Gas- oder Vaku- 
umbehandlung nicht besonders eignet Ungeachtet des- 
sen, ob die weiterreichende Behandlung der Schmelze in 
einem gesonderten Ofen oder in dem Dosierofen selbst 
erfolgt, ist ein erheblicher apparativer Aufwand erfor- 

20 derlich. Im Falle eines mehrfachen UmschUttens der 
Schmelze ist stets daflir Sorge zu tragen, daB dies unter 
Schutzgasatmosphare erfolgt, was wiederum auBerst 
aufwendig ist Die voranstehend genannten Aspekte 
bringen jedenfalls erhebliche Mehrkosten des Verfah- 

25 rens mit sich. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, einen Dosierofen der Eingangs genannten 
Art derart auszugestalten und weiterzubilden, daB er 
sich bei einfachster Konstruktion zum vielseitigen Ein- 

30 satz eignet Insbesondere soil der erfindungsgemaBe 
Dosierofen einfach in der Handhabung und wartungs- 
freundlich sein. 

Der erfindungsgemaBe Dosierofen lost die voranste- 
hende Aufgabe durch die Merkmale des Patentanspru- 

35 ches 1. Danach ist der eingangs genannte Dosierofen 
derart ausgestaltet und weitergebildet, daB das Gehause 
einen abnehmbaren Deckel aufweist und daB der Dek- 
kel den Tiegel verschlieBt bzw. abdichtet und gemein- 
sam mit dem Tiegel einen Druckbehaiter bildet 

40 ErfindungsgemSB ist erkannt worden, daB es hinsicht- 
lich einer vielseitigen Verwendbarkeit des in Rede ste- 
henden Dosierofens von ganz besonderem Vorteil ist, 
wenn das Gehause des Ofens grundsatzlich einen ab- 
nehmbaren Deckel aufweist Dieser Deckel verschlieBt 

45 in weiter erfindungsgemaBer Weise nicht zwingend den 
gesamten Heizraum in hermetischer Weise, sondern 
vielmehr lediglich den Tiegel. Demnach bildet der Dek- 
kel gemeinsam mit dem Tiegel einen Druckbehaiter, in 
dem das im festen Zustand eingegebene Einsatzmaterial 

50 — es handelt sich hier in erster Linie um eine Magne- 
sium- Legierung — geschmolzen und in dem die Schmel- 
ze ggf. vakuum- oder gasbehandelt wird 

Hinsichtlich einer ganz konkreten Ausgestaltung 
weist der Tiegel einen oberen umlaufenden Rand auf 

55 und liegt mit diesem oberen Rand auf einem oberen 
Rand des Gehauses auf. Der obere Rand des Gehauses 
kann wiederum eine umlaufende Ausnehmung des In- 
nenrandes aufweisen, so daB der obere umlaufende 
Rand des Tiegels in der umlaufenden Ausnehmung des 

60 Gehauses auf- bzw. einliegt 

Zur Vermeidung mechanischer Spannungen im Tie- 
gel aufgrund einer thermischen Ausdehnung des Tiegels 
ist es von ganz besonderem Vorteil, wenn der Tiegel im 
eingebauten Zustand zum Boden des Gehauses bzw. 

65 Heizraumes hin hinreichend beabstandet ist Dieser 
Freiraum konnte des weiteren eine hinreichende Zirku- 
lation der im Heizraum erwarmten Luft gewahrleisten, 
so daB durch diese konstruktive MaBnahme eine gleich- 
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maBige — allseitige — Beheizung des Tiegeis moglich 
ist. 

Zur Wartung bzw. zum Austausch des Tiegeis la3t 
sich durch dffnen des Deckels der Tiegel insgesamt frei- 
legen, so daB dieser — bei geoffneten Deckel — aus 5 
dem Gehause entnehmbar ist Eine einfache Wartung 
bzw. Reinigung des Tiegeis sowie des nach Herausnah- 
me des Tiegeis freiliegenden Heizraumes ist somit mog- 
lich. 

Der den Tiegel zu einem Druckbehalter schlieBende 10 
Deckel weist zur Auflage auf dem oberen Rand des 
Tiegeis einen Flansch auf, der die Funktion eines Dicht- 
flansches hat Zur besseren Abdichtung konnte zwi- 
schen dem Flansch des Deckels und dem oberen Rand 
des Tiegeis noch eine Dichtung vorgesehen sein, bei der 15 
es sich urn eine temperaturbestandige Ringdichtung 
handeln kann. Hierzu bietet sich aus temperaturbestan- 
digem Silikon bestehendes Dichtmateriai an. 

Handelt es sich bei dem zu dosierenden Material um 
eine Magnesium-Legierung, konnte der Tiegel aus vor- 20 
zugsweise plattiertem Stahlblech gefertigt sein. Anson- 
sten konnte es sich bei dem Tiegel um einen herkommii- 
chen Keramiktiegel handeln. An dieser Stelle sei her- 
vorgehoben, dafi das TiegeimateriaJ stets auf die zu do- 
sierende Schmelze abzustimmen ist so daB vor allem 25 
keine Reaktion zwischen dem Tiegelmaterial und der 
Schmelze stattfinden. 

Im Rahmen einer einfachsten Version des erfindungs- 
gemaBen Dosierofens ist es von weiterem Vorteil, wenn 
die hier vorgesehenen "Zugange" dem abnehmbaren 30 
und somit auch austauschbaren Deckel zugeordnet sind. 
Dies gilt - im einfachsten Falle - fur das zum Heraus- 
leiten des geschmolzenen Metalls dienende GieBrohr 
und fur das zur eigentlichen Dosierung bzw. Druckbe- 
aufschlagung der Schmelze dienende Dosierrohr, wobei 35 
der durch den Tiegel und den Deckel gebildete Druck- 
behalter mittels Luft oder Schutzgas, insbesondere mit- 
tels Stickstoff, druckbeaufschlagt wird. Aufgrund des 
dem Druckbehalter uber das Dosierrohr zuftihrbaren 
Gasdrucks laBt sich die durch das GieBrohr heraus zu- 40 
druckende Menge des geschmolzenen Metalls exakt be- 
stimmen, wobei auch hier die Kompressibilitat des Ga- 
ses stets zu beriicksichtigen ist 

Aufgrund der voranstehend erlauterten Merkmale ist 
es somit moglich, den abnehmbaren Deckel mit samtli- 45 
chen Zufiihr- und Abfuhreinrichtungen auszuwechseln, 
so daB die doch relativ empfindlichen Rohre gemeinsam 
mit dem Deckel schnellstmdgiich ersetzbar sind. Des 
weiteren ist es moglich, einen Deckel an der zu beschik- 
kenden Druckgieflmaschine im angeschlossenen Zu- 50 
stand bereitzustellen und das Obrige Gehause gemein- 
sam mit dem Tiegel ggf. von einem Schmelzofen oder 
einer Beschickungsstation fiir festes Einsatzmaterial 
uber ggf. weitere Behandlungsstationen zu der Dosier- 
station zu verbringen. 55 

Wahrend im Falle einer zu dosierenden Magnesium- 
Legierung meist festes Einsatzmaterial in den Tiegel 
gegeben wird, konnte der Tiegel auch mit einer aus 
einem Schmelzofen kommenden Schmelze beschickt 
werden. Im Rahmen einer nachgeschalteten Gas- oder 60 
Vakuumbehandlung miiBte der Deckel lediglich einen 
Gaseinlafi sowie einen GasauslaB aufweisen. Von der 
Behandlungsstation aus konnte dann das gleiche Ge- 
hause mit dem darin befindlichen Tiegel — ohne Umful- 
len des schmelzflussigen Metalls — zu der eigentlichen 65 
Dosierstation bzw. zu der DruckgieBmaschine ver- 
bracht werden und dort an diese — uber den Deckel 
ozw. das dem Deckel ztigeordnete GieBrohr an die 



DruckgieBmaschine angeschlossen werden. 

AuBerhalb des Gehauses konnte sich das GieBrohr 
als zur DruckgieBmaschine fuhrende Zufiihrleitung 
fortsetzen. Das GieBrohr und/oder die Zufiihrleitung 
konnten einen AnschluB zur Begasung mittels neutraler 
Atmosphare bzw. Schutzgasatmosphare aufweisen, was 
insbesondere beim GieBen von Magnesium-Legierun- 
gen von Vorteil ist. 

Des weiteren konnte auBerhalb des Gehauses das 
GieBrohr und die Zufuhrieitung beheizbar sein. Diese 
Beheizung konnte wiederum regelbar sein, so daB die 
Schmelze auf dem Wege zwischen Tiegel und Druck- 
gieBmaschine keine Temperaturverluste erleidet. 

Das GieBrohr bzw. die Zufuhrungsleitung weist einen 
hochsten Punkt bzw. ein Dosier- Niveau auf, unter dem 
das sogenannte GieBfertigniveau der Schmelze inner- 
halb des GieBrohres iiegt. Dieses sogenannte GieBfer- 
tigniveau bedingt sich durch den innerhalb des Tiegeis 
herrschenden Druck, der wiederum durch das Dosier- 
rohr hindurch aufgegeben wird. Mit anderen Worten 
wird die Schmelze durch Druckbeaufschlagung inner- 
halb des GieBrohres auf einem Vordruck- Niveau gehal- 
ten, welches weit uber dem Niveau der im Tiegel befind- 
lichen Schmelze entspricht. Dieses Vordruck-Niveau 
konnte man als eine Art Ruhestellung bezeichnen, wo- 
bei aufgrund einer Druckerhohung uber das Dosierrohr 
mittels Luft oder Schutzgas (ggf. Stickstoff) der Dosier- 
vorgang uber die Zufuhrungsleitung eingeleitet wird. 

Durch den Deckel hindurch kann sich in weiter vor- 
teilhafter Weise eine zur Fullstandsermittlung bzw. zur 
Gaseinleitung dienende MeBoffnung erstrecken. Diese 
MeBoffnung konnte in Form eines MeBrohres ausgebil- 
det sein, welches sich in den Bereich oberhalb des Tie- 
gels bzw. in den Tiegel hinein dffnet Die Fullstandser- 
mittlung erfolgt dabei uber den MeBrohr-Differenz- 
druck, so daB keine Wageeinrichtung erforderlich ist. 
Handelt es sich bei der Metallschmelze um eine Magne- 
sium-Legierung, so muB es sich bei dem einzuleitenden 
Gas um ein neutrales Gas bzw. Schutzgas handeln, um 
eine Oxidation der Schmelze zu vermeiden. Wie bereits 
zuvor erwahnt, wird der Fiillstand Uber diejenige Kraft 
ermittelt, mit der die im Tiegel befindliche Schmelze 
dem in das MeBrohr stromenden bzw. gedruckten Gas 
entgegenwirkt. 

Im Rahmen einer weiter vorteilhaften Ausgestaltung 
des erfindungsgemaBen Dosierofens erstreckt sich 
durch den Deckel hindurch eine Chargiereinrichtung fur 
vorzugsweise festes Einsatzmaterial in den Tiegel hin- 
ein. Da gerade im Falle einer zu dosierenden Magne- 
sium-Legierung innerhalb des als Druckbehalter die- 
nenden Tiegeis Schutzgasatmosphare herrschen muB, 
ist es insbesondere zum Nachchargieren wahrend des 
Dosierbetriebes erforderlich, daB die Chargiereinrich- 
tung em Schleusensystem mit einem vorzugsweise ober- 
halb der im Tiegel befindlichen Schmelze endenden 
Fullrohr aufweist. 

Das Schleusensystem weist wiederum zwei eine 
Schleusenkammer begrenzende Schieber auf, die im 
wesentlichen gasdicht schlieBen. So laBt sich das feste 
Einsatzmaterial bei geschlossenem unteren Schieber 
und geoffnetem oberen Schieber in die Schleusenkam- 
mer eingeben. Danach wird der obere Schieber ge- 
schlossen, so daB die Schleusenkammer insgesamt ge- 
schiossen ist. Daraufhin wird die Schleusenkammer uber 
einen GaseinlaB begast bzw. bei geoffnetem GasauslaB 
gespiilt, bis die Sauerstoff enthaltende Luft vollig ausge- 
trieben ist. Ebenso k6nnte man die Schleusenkammer 
evakuieren und anschlieBend wieder mit Schutzgas ful- 
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len. Dieser Vorgang konnte beliebig oft wiederholt wer- 
den, bis innerhalb der Schleusenkammer reinste Schutz- 
gasatmosphare vorliegt. Erst danach wird der untere 
Schieber gedffnet, so daB das feste Einsatzmaterial in 
den Tiegel fallen kann und dort — unter Schutzgasat- 
mosphare — schmilzt 

Das voranstehend erorterte AusfUhrungsbeispiel ei- 
nes erfindungsgemaBen Dosierofens eignet sich insbe- 
sondere auch zum Dosieren unterschiedlicher Legierun- 
gen, wobei hier lediglich der Tiegel zu wechseln ist 
Nach Spiilung des GieBrohres mit Gas laBt sich auch 
der Deckel ohne weiteres auf einen in einem Gehause 
eingesetzten anderen Tiegel aufsetzen, so daB hier kei- 
neswegs der gesamte Dosierofen ausgetauscht werden 
muB. Ein einfacher Legierungswechsel bei gleichem Do- 
sierofen ist somit mdglich. 

SchlieBlich ist es fur die erfindungsgemaBe Vorrich- 
tung von ganz besonderem Vorteil, daB bspw. im Falle 
eines GieBrohr-Bruches der Deckel insgesamt — ge- 
meinsam mit dem GieBrohr — ausgetauscht werden 
kann, so daB der das gebrochene GieBrohr aufweisende 
Deckel lediglich durch einen Ersatz-Deckel zu ersetzen 
ist. Reparaturarbeiten lassen sich dadurch auBerhalb 
des Fertigungsbereiches und somit ohne Austausch des 
gesamten Dosierofens vornehmen. 

Im Rahmen einer weiteren Ausftihrungsform konnte 
der Deckel eine in den Tiegel bzw. in den Druckbehalter 
offnende DruckablaBfiffnung aufweisen. Diese Druck- 
ablaBoffnung konnte einerseits zur Regulierung des in 
dem Tiegel bzw. dem Druckbehalter herrschenden 
D rucks und andererseits zur voliigen Druckentlastung 
des Druckbehalters dienen, wenn namlich der Deckel 
abgenommen werden soil. Die DruckablaBSffnung 
k6nnte in Form eines DruckablaBrohres ausgebildet 
sein, an das sich ein bspw. elektrisch betatigbares Ventil 
oder ein auf einen Grenzwert einstellbares Oberdruck- 
ventil anschlieBt 

Das GieBrohr und/oder das Dosierrohr und/oder das 
MeBrohr und/oder die Chargiereinrichtung und/oder 
das DruckablaBrohr konnten mit dem Deckel vorzugs- 
weise fest verbunden sein. Dies kflnnte bedeuten, daB 
die jeweiligen Rohre sich I6sbar durch den Deckel hin- 
durch erstrecken. Insoweit w&re eine Austauschbarkeit 
der einzelnen Rohre gewahrleistet, wobei besondere 
MaBnahmen zum Erreichen der Druckdichtigkeit des 
Druckbehalters erforderlich sind. Ebenso ware es je- 
doch auch denkbar, daB die voranstehend genannten 
Bauteile als integrale Bestandteile des Deckels ausgebil- 
det sind. In beiden Fallen konnten die hier in Rede ste- 
henden Bauteile aus hochtemperaturbestandiger Kera- 
mik hergestellt sein. Im Falle eines metallischen Deckels 
und keramischer Rohre ware besonders auf die unter- 
schiedlichen thermischen Ausdehnungskoeffizienten zu 
achten, so daB aufgrund dieser unterschiedlichen ther- 
mischen Ausdehnungskoeffizienten keine durch mecha- 
nische Spannungen verursachten Risse im Material auf- 
treten. 

Des weiteren k6nnten das GieBrohr und das MeBrohr 
mit gleicher Eintauchtiefe in den Tiegel bzw. die darin 
befindliche Schmelze eintauchen, namlich bis in einen 
Bereich kurz oberhalb des Tiegelbodens. Diese Anord- 
nung des GieBrohres hatte den Vorteil, daB eine Auf- 
nahme der im Tiegel befindlichen Schmelze durch das 
GieBrohr vom Bodenbereich des Tiegels erfolgt und 
somit ein Ansammeln von Sedimenten am Tiegelboden 
wirksam vermieden ist. 

Hinsichtlich einer Austauschbarkeit einzelner Aggre- 
gate sei hier ganz besonders darauf hingewiesen, daB 



der Deckel den gesamten Heizraum und somit den ge- 
samten Tiegel uberdeckt, so daB — wie bereits zuvor 
ausgefiihrt — bei abgenommenem Deckel und heraus- 
genommenem Tiegel der gesamte Heizraum frei zu- 
5 gangiich ist- Der aufgelegte bzw. eingehangte Tiegel 
laBt sich einfach herausnehmen und kann mit einer ge- 
eigneten Hebevorrichtung, bspw. mittels eines Kxans 
oder dgl., auch im gefiillten Zustand aus dem Behaitnis 
gehoben werden. 

io Hinsichtlich einer konkreten Anordnung der Heizein- 
richtung ist es von besonderem Vorteil, wenn diese seit- 
lich des Tiegels angeordnet ist So kfinnte sich die Heiz- 
einrichtung insgesamt seitlich um den Tiegel herum er- 
strecken, so daB sich eine ideale Temperaturfuhrung 

15 bzw. innerhalb des Tiegels eine homogene Temperatur- 
verteilung ergibt Die Heizeinrichtung k&nnte in weiter 
vorteilhafter Weise als Widerstandsheizung ausgefahrt 
sein. Die zuvor bereits erwahnte Dimensionierung des 
Deckels hat dann den weiteren Vorteil, daB die an der 

20 Innenwandung des Gehauses vorgesehene Heizeinrich- 
tung — nach Entnahme des Tiegels — ebenfalls leicht 
zuganglich und relativ einfach demontierbar ist 

Die Heizleiter selbst k6nnten m5anderfdrmig an der 
Innenwandung des Gehauses bzw. der Isolation ange- 

25 ordnet sein. Ebenso ware es denkbar, daB auf die Heiz- 
leiter von auBerhalb des Gehauses zugegriffen werden 
kann, namlich vorzugsweise tlber abnehmbare Deckel, 
die wiederum eine entsprechende thermische Isolierung 
aufweisen. 

30 Wahrend der Tiegel gemeinsam mit dem Deckel den 
eigentlichen Druckbehalter bilden, dient das Qbrige Ge- 
hause lediglich zum Beheizen des Tiegels. Dazu k6nnte 
das Gehause eine zumindest nach auBen wirkende ther- 
mische Isolierung aufweisen bzw. selbst als thermische 

35 Isolierung ausgebildet sein. Im konkreten konnte das 
Gehause aus einer Stahlblechwandung und einer Isolie- 
rung aus Leichtbaustoffen und Schamotte-Formteilen 
bestehen. 

Nun konnte aufgrund unsachgemaBer Handhabung 
40 oder durch VerschleiB hervorgerufen der Tiegel eine 
Leckage aufweisen, so daB das geschmolzene Metall in 
den Heizraum bzw. Bodenbereich des Gehauses ge- 
langt. Dazu konnte in ganz besonders vorteilhafter Wei- 
se im unteren Bereich des Gehauses, d. h. am Boden des 
45 Heizraumes, ein aus Sicherheitsgrunden verschlieBba- 
rer Notauslauf vorgesehen sein, iiber den das dorthin 
ausgelaufene Metall "entsorgt* bzw. abgeleitet werden 
kann. Ohne diesen Notauslauf ware ein aufwendiges 
Umkippen des Gehauses erforderlich, wobei dies in ei- 
so nen weiteren Auffangbehaiter hinein erfolgen mtiBte. 
Bereits zuvor ist erwahnt worden, daB der erfindungs- 
gemaBe Dosierofen bzw. das Gehause des Dosierofens 
mit dem darin befindlichen, gemeinsam mit dem Deckel 
einen Druckbehalter bildenden Tiegel vielfach einsetz- 
55 bar ist Sofern das iiber den Dosierofen einer Druck- 
gieBmaschine zuzuffihrende Metall bereits an einem 
Vorschmelzofen in flilssiger Form in den Tiegel einge- 
fullt wird, muB das Gehause ggf. zu einer weiteren Be- 
handlungsstation (Vakuumbehandlung oder dgl.) und 
60 von dort aus zu der eigentlichen Dosierstation ver- 
bracht werden, Dazu konnte das Gehause eine zur Auf- 
nahme der Gabeln eines Gabelstaplers oder der Tragar- 
me bzw. Greifer einer Hubeinrichtung bzw. eines Kxans 
geeigneten Unterbau aufweisen. Der Transport des ge- 
es samten Dosierofens konnte sicher und mit herkdmmli- 
chen Geratschaften erfolgen. Die Aufnahme bzw. das 
Greifen des Gehauses im unteren Bereich ist insoweit 
von ganz besonderem Vorteil, als der dem Deckel zuge- 
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wandte Bereich zur Handhabung des Deckels nicht ver- 
sperrt bzw. behindert ist. 

Es gibt nun verschiedene Moglichkeiten, die Lehre 
der voriiegenden Erfindung in vorteilhafter Weise aus- 
zugestalten und weiterzubilden. Dazu ist einerseits auf 5 
die dem Patentanspruch 1 nachgeordneten Anspriiche, 
andererseits auf die nachfolgende Erlauterung eines 
Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung anhand der Zeich- 
nung zu verweisen. In Verbindung mit der Erlauterung 
des bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung 10 
anhand der Zeichnung werden auch im allgemeinen be- 
vorzugte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der 
Lehre erlautert In der Zeichnung zeigt die einzige Figur 
in einer schematischen Seitenansicht geschnitten, ein 
Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Dosier- 15 
ofens mit Chargiereinrichtung. 

Die einzige Figur zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel eines 
erfindungsgemaBen Dosierofens, der — im hier gew&hl- 
ten Ausfuhrungsbeispiel — zur Dosierung flussiger Ma- 
gnesium-Legierungen dient Der Dosierofen weist ein 20 
einen Heizraurn 1 aufweisendes Gehause 2 auf sowie 
einen in dem Heizraurn 1 angeordneten Tiegel 3. Inner- 
halb des Heizraumes 1 ist des weiteren eine auf den 
Tiegel 3 wirkende Heizeinrichtung 4 vorgesehen. Durch 
das Gehause 2 hindurch erstreckt sich in den Heizraurn 25 

1 hinein ein zur Dmckbeaufschlagung der Schmelze 5 
dienendes Dosierrohr 6, wobei dieses im Bereich ober- 
halb des Tiegels 3 cndet In den Tiegel 3 hinein erstreckt 
sich des weiteren ein GieBrohr 7, welches im Tiegelbe- 
reich als Steigrohr zur Fdrderung der zu dosierenden 30 
Schmelze 5 diem. 

ErfindungsgemaB weist das Gehause 2 einen abnehm- 
baren Deckel 8 auf. Der Deckel 8 ist derart ausgebildet 
daB er den Tiegel 3 verschlieBt bzw. abdichtet und ge- 
meinsam mit dem Tiegel 3 einen Druckbehalter 9 bildet 35 

Die einzige Figur zeigt des weiteren deutlich, daB der 
Tiegel 3 mit einem oberen umlaufenden Rand 10 auf 
einem oberen Rand 11 des Gehauses 2 in einer umlau- 
fenden Ausnehmung 12 des Innenrandes des Gehauses 

2 aufliegt Dabei ist der Tiegel 3 derart dirnensioniert, 40 
daB er zum Boden 13 des Gehauses 2 bzw. Heizraumes 1 
beabstandet ist. Die hier gewahlte Dimensionierung des 
Deckels 8 l&Bt des weiteren erkennen, daB bei geoffne- 
tem Deckel 8 der Tiegel 3 aus dem Gehause 2 ohne 
weiteres entnehmbar ist 45 

Der Deckel 8 weist einen Flansch 14 zur Auflage auf 
dem oberen Rand 10 des Tiegels 3 auf. Zwischen dem 
Flansch 14 und dem oberen Rand 10 des Tiegels 3 ist bei 
dem hier gewahlten Ausfuhrungsbeispiel eine Dichtung 
15 vorgesehen. Diese Dichtung 15 besteht aus einem 50 
temperaturbestandigem Silikon und ist in Forme einer 
Ringdichtung ausgefiihrt 

Die einzige Figur zeigt weiter, daB sich das Dosier- 
rohr 6 und das GieBrohr 7 durch den Deckel 8 hindurch 
erstrecken. Das GieBrohr 7 weist auBerhalb des Gehau- 55 
ses 2 einen AnschluB 16 zur Begasung der zu dosieren- 
den Schmelze 5 auf. Das GieBrohr 7 miindet dabei in 
eine zu einer in der Figur nicht gezeigten Fullkammer 
einer DruckgieBmaschine fuhrende Zufuhrungsleitung 
17, wobei der zur Begasung dienende AnschluB 16 auch 60 
dieser Zufiihrleitung 17 zugeordnet sein kann. Hinsicht- 
lich einer Beheizung des GieBrohres 7 und der Zufuh- 
rungsleitung 17 wird auf den allgemeinen Teil der Be- 
schreibung verwiesen. 

Durch den Deckel 8 hindurch erstreckt sich des weite- 65 
ren eine in den Tiegel 3 offnende, zur Fullstandsermitt- 
lung bzw. zur Gaseinleitung dienende MeBoffnung 18. 
Diese MeBoffnung 18 ist in Form eines MeBrohres 19 
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ausgebildet und verlauft im wesentlichen parallel zu 
dem GieBrohr 7. Der Fiillstand des Tiegels 3 wird dann 
uber diejenige Kraft ermittelt, mit der die Schmelze 5 
dem durch das MeBrohr 19 einzuleitenden Gas entge- 
genwirkt 

Weiterhin erstreckt sich durch den Deckel 8 hindurch 
eine Chargiereinrichtung 20, die zum Chargieren eines 
festen Einsatzmaterials 21 in den Tiegel 3 hinein dient. 
Die Chargiereinrichtung 20 weist wiederum ein Schleu- 
sensystem mit einem oberhalb der im Tiegel 3 befindli- 
chen Schmelze 5 endenden FUllrohr 22 auf. Zu dem 
Schieusensystem gehdren zwei eine Schleusenkammer 
23 begrenzende Schieber 24. Zum Begasen der Schleu- 
senkammer 23 ist ein GaseinlaB 25 vorgesehen, wobei 
die Begasung der Schleusenkammer 23 solange erfolgt 
bis ein Druckausgleich mit dem Ofen bzw. dem Druck- 
behalter 9 gegeben ist Damit nun auch ein Fluten der 
Schleusenkammer 23 moglich ist, weist diese des weite- 
ren einen Gasauslafi 26 auf, der vor allem zum Entliiften 
der Schleusenkammer 23 dient 

Weiter erstreckt sich durch den Deckel 8 hindurch 
eine in den Tiegel 3 offnende DruckablaBoffnung 27, die 
wiederum in Form eines DruckablaBrohres 28 ausgebil- 
det ist 

In der einzigen Figur ist des weiteren angedeutet, daB 
die Heizeinrichtung 4 seitlich des Tiegels 3 angeordnet 
ist bzw. sich seitlich urn den Tiegel 3 herum erstreckt 
Die Heizeinrichtung 4 ist in Form einer als Heizleiter 
ausgebildeten Widerstandsheizung ausgefuhrt wobei 
sich die Heizleiter 29 maanderformig erstrecken. 

SchiieBlich sei darauf hingewiesen, daB das Gehause 2 
aus einer Stahlblechwandung und einer Isolierung aus 
Leichtbaustoffen und Schamotte-Formteilen besteht 
Im unteren Bereich des Gehauses 2 bzw. am Boden des 
Heizraumes 1 konnte ein in der Figur nicht gezeigter 
Notauslauf vorgesehen sein. 

AbschlieBend sei hervorgehoben, dafi das voranste- 
hend lediglich beispielhaft genannte Ausfuhrungsbei- 
spiel die erfindungsgemaBe Lehre lediglich erlautert je- 
doch nicht auf das Ausfuhrungsbeispiel einschrankt 

Patentanspruche 

1. Dosierofen, insbesondere fur fliissige Magne- 
sium-Legierungen, mit einem einen Heizraurn (1) 
aufweisenden Gehause (2), einem in dem Heizraurn 
(1) angeordneten Tiegel (3) und einer innerhalb des 
Heizraumes (1) wirkenden Heizeinrichtung (4), wo- 
bei sich durch das Gehause (2) hindurch in den 
Heizraurn (1) hinein mindestens ein zur Dnickbe- 
aufschlagung der Schmelze (5) dienendes Dosier- 
rohr (6) und in den Tiegel (3) hinein ein GieBrohr (7) 
erstreckt dadurch gekennzeichnet, daB das Ge- 
hause (2) einen abnehmbaren Deckel (8) aufweist 
und daB der Deckel (8) den Tiegel (3) verschlieBt 
bzw, abdichtet und gemeinsam mit dem Tiegel (3) 
einen Druckbehalter (9) bildet 

2. Dosierofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Tiegel (3) mit einem oberen um- 
laufenden Rand (10) auf einem oberen Rand des 
Gehauses (11), vorzugsweise in einer umlaufenden 
Ausnehmung des Innenrandes (12), aufliegt 

3. Dosierofen nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Tiegel (3) im eingebauten Zustand 
zum Boden des Gehauses (2) bzw. Heizraumes (13) 
beabstandet ist 

4. Dosierofen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB der Tiegel (3) bei ge- 
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offnetem Deckel (8) aus dem Gehause (2) entnehm- 
bar ist 

5. Dosierofen nach einem der AnsprQche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (8) einen 
Flansch (14) zur Auflage auf dem oberen Rand (10) 5 
des Tiegels (3) aufweist. 

6. Dosierofen nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen dem Flansch (14) des Dek- 
kels (8) und dem oberen Rand (10) des Tiegels (3) 
eine Dichtung (15) vorgesehen ist. jo 

7. Dosierofen nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtung (15) als temperaturbe- 
st&ndige, vorzugsweise aus Silikon bestehende 
Ringdichtung ausgefuhrt ist 

8. Dosierofen nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB der Tiegel (3) aus vor- 
zugsweise plattiertem Stahlblech gefertigt ist 

9. Dosierofen nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich das Dosierrohr 
(6) und das GieBrohr (7) durch den Deckel (8) hin- 20 
durch erstrecken. 

10. Dosierofen nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das GieBrohr (7) au- 
Befhalb des Geniuses (2) einen AnschluB (16) zur 
Begasung aufweist 25 

11. Dosierofen nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das GieBrohr (7) in eine in die 
Ftillkammer einer DruckguBmaschine filhrende 
Zufuhrungsleitung (17) mQndet 

12. Dosierofen nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 30 
zeichnet daB das GieBrohr (7) auBerhalb des Ge- 
hauses (2) und die Zufuhrungsleitung (17) beheizt 
sind. 

13. Dosierofen nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beheizung regelbar ist 35 

14. Dosierofen nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich durch den Dek- 
kel (8) hindurch eine in den Tiegel (3) Sffnende, zur 
Fullstandsermittlung bzw. zur Gaseinleitung die- 
nende MeB6ff nung (18) erstreckt 40 

15. Dosierofen nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die MeBSffnung (18) als MeBrohr (19) 
ausgebildet ist 

16. Dosierofen nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das MeBrohr (19) im wesentlichen 45 
parallel zu dem GieBrohr (7) ved&uft 

17. Dosierofen nach einem der Anspriiche 14 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB der FOIlstand iiber 
diejenige Kraft ermittelbar ist, mit der die Schmel- 

ze (5) dem Gas entgegenwirkt 50 

18. Dosierofen nach einem der AnsprQche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet daB sich durch den Dek- 
kel (8) hindurch eine Chargiereinrichtung (20) fur 
vorzugsweise festes Einsatzmaterial (21) in den Tie- 
gel (3) hinein erstreckt 55 

19. Dosierofen nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Chargiereinrichtung (20) ein 
Schleusensystem mit einem vorzugsweise oberhalb 
der im Tiegel (3) befindlichen Schmelze (5) enden- 
den Fullrohr (22) aufweist 60 

20. Dosierofen nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schleusensystem zwei eine 
Schleusenkammer (23) begrenzende Schieber (24) 
aufweist 

21. Dosierofen nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB die Schleusenkammer (23) einen Gas- 
einlaS (25) zum Begasen aufweist 

22. Dosierofen nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Schleusenkammer (23) einen Gas- 
ausIaB (26) zum EntlOften aufweist 

23. Dosierofen nach einem der AnsprQche 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet daB sich durch den Dek- 
kel (8) eine in den Tiegel (3) dffnende DruckablaB- 
dffnung (27) erstreckt 

24. Dosierofen nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die DruckablaBdffnung (27) in Form 
eines DruckablaBrohres (28) ausgebildet ist 

25. Dosierofen nach einem der Anspriiche 1 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet daB das GieBrohr (7), das 
Dosierrohr (6), das MeBrohr (19), die Chargierein- 
richtung (20) und das DruckablaBrohr (28) mit dem 
Deckel (8) vorzugsweise fest verbunden sind. 

26. Dosierofen nach einem der AnsprOche 1 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, daB das GieBrohr (7), das 
Dosierrohr (6), das MeBrohr (19), die Chargierein- 
richtung (20) und/oder das DruckablaBrohr (28) in- 
tegrate Bestandteile des Deckels (8) sind. 

27. Dosierofen nach Anspruch 25 oder 26, dadurch 
gekennzeichnet daB der Tiegel (3) und ggf. das 
GieBrohr (7), das Dosierrohr (6), das MeBrohr (19), 
die Chargiereinrichtung (20) und/oder das Druck- 
ablaBrohr (28) zumindest weitgehend aus Keramik 
hergestellt sind. 

28. Dosierofen nach einem der AnsprQche 1 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet daB das GieBrohr (7) und 
das MeBrohr (19) mit gleicher Eintauchtiefe in den 
Tiegel (3) hineinragen. 

29. Dosierofen nach einem der AnsprQche 1 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Heizeinrichtung 
(4) seitlich des Tiegels (3) angeordnet ist 

30. Dosierofen nach Anspruch 29, dadurch gekenn- 
zeichnet daB sich die Heizeinrichtung (4) seitlich 
um den Tiegel (3) herum erstreckt 

31. Dosierofen nach Anspruch 29 oder 30, dadurch 
gekennzeichnet daB die Heizeinrichtung (4) als 
Heizleiter (29) aufweisende Widerstandsheizung 
ausgefuhrt ist 

32. Dosierofen nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Heizleiter (29) maanderformig an- 
geordnet sind. 

33. Dosierofen nach Anspruch 31 oder 32, dadurch 
gekennzeichnet daB auf die Heizleiter (29) von au- 
Berhalb des Gehauses (2), vorzugsweise Qber ab- 
nehmbare Deckel (8), zugreifbar ist 

34. Dosierofen nach einem der AnsprQche 1 bis 33, 
dadurch gekennzeichnet daB das Gehause (2) aus 
einer Stahlblechwandung und einer Isolierung aus 
Leichtbaustoffen und Schamotte-Formteilen be- 
steht 

35. Dosierofen nach einem der AnsprQche 1 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet, daB im unteren Bereich 
des Gehauses (2), d. h. am Boden des Hetzraumes 
(1), ein Notauslauf vorgesehen ist 

36. Dosierofen nach einem der AnsprOche 1 bis 35, 
dadurch gekennzeichnet daB das Gehause (2) einen 
zur Aufnahme der Gabeln eines Gabelstaplers oder 
der Tragarme bzw. Greifer einer Hubeinrichtung 
geeigneten Unterbau aufweist 
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